OOMUSA

La tecnologia mas avanzada
a un precio razonable

CALDERAS DE BIOMASA

BIOCLASS IC 150-200

PARA INSTALACIONES DE MEDIA POTENCIA

> MODULACION ELECTRONICA

> LIMPIEZA AUTOMATICA

> SISTEMA DE ASPIRACION INTEGRADO

> CENICERO COMPRESOR DE GRAN CAPACIDAD
> AJUSTE AUTOMATICO DE LA COMBUSTION

> TOLVA DE CARGA INCLUIDA
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OCLASS iC 150-200

) bALDERA DE PELLET PARA INSTALACIONES DE MEDIA POTENCIA

Robusta, econdmicay segura: la caldera BIOCLASS iC 150 es el resultado de décadas de experienciay un proceso de desarrollo largo y continuo

Con esta caldera completamente automatica, se pueden guemar pellets de madera de una manerea eficiente obteniendo un rendimiento muy

elevado (>92%) y unas emisiones minimas. Ademas, gracias al disefio compacto de la caldera requiere muy poco espacio y ofrece al cliente una

gran versatilidad y facilidad de mantenimiento.

Sus caracteristicas principales son las siguientes:

SISTEMA AUTOMATICO DE LIMPIEZA, TANTO DEL
QUEMADOR, COMO DEL INTERCAMBIADOR TERMICO

(). TOTALMENTE EQUIPADA

(), AUTOCALIBRACION A TRAVES DE SONDA LAMBDA

O POSIBILIDAD DE TELEGESTION DESDE
Y\ CUALQUIER LUGAR REMOTO, A
TRAVES DE CONEXION MODBUS

O KIT ANTICONDENSADOS INCLUIDO
(ELEVADOR DE TEMPERATURA
., DERETORNO INCLUIDO CON
i SERVOMOTOR)

Q MODULACION DE POTENCIA
DESDE EL 30% AL 100% DE
SU CAPACIDAD

Q SISTEMA DE ASPIRACION
i NEUMATICO DESDE SILO DE
i ALMACENAMIENTO, DE SERIE

O MUY BAJAS EMISIONES DE

/ PARTICULAS CONTAMINANTES,
/ SIN NECESIDAD DE INCORPORAR
* FILTROS EXTERNOS

(<20 mg/m?® AL 10% DE 0,)

Q POSIBILIDAD DE ANADIR
EN CASCADA UNIDADES
/ COMPLEMENTARIAS



DOMUSA

Somos una empresa industrial fundada en 1976. Nos dedicamos a la produccidn de aparatos para la calefaccion y la climatizacion de viviendas,
con una amplia gama de soluciones adaptadas a diferentes energias, unas de tipo fosil (gas, gasdleo, electricidad) y otras muchas para uso de
fuentes renovables (solar térmica, solar fotovoltaica, aerotermia y biomasa).

Empresa lider en la fabricacion y venta de calderas de suelo en Espafia, con 12 afios de experiencia en la produccion de calderas de pellets,
siendo asi una de las empresas pioneras en este pais en el disefio y fabricacion de este tipo de soluciones.

Contamos con certificaciones de calidad ISO9001, medioambiente 1ISO14001 y seguridad laboral OSHAS18001, y reconocidos en 2020 como
empresa excelente en gestion con la calificacion "A Oro” de la fundacion Euskalit para la calidad.
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8 Finanzas

Industria
Distribucién

MONDRAGON X%JWSEIKW Conocimiento

Somos parte integrante de la Corporacion MONDRAGON, primer grupo industrial vasco y el décimo de Espafia y
una referencia mundial del trabajo en cooperacidn.

MONDRAGON estéd compuesto por 264 entidades en las que trabajan 81.507 personas distribuidas en:
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LA ENERGIA RENOVABLE QUE
GENERA EMPLEO LOCAL

La BIOMASA es un producto 100% renovable, proveniente
de residuos de la industria forestal y agricola.

La utilizacion de granulados de madera (pellets) y

otro tipo de granulados como el hueso de aceituna,

se ha convertido en la férmula idénea para conseguir
importantes ahorros en el consumo energético de

los edificios (en comparacion con el uso de energias
fosiles como gasdleo, gas o incluso electricidad),
contribuyendo al mismo tiempo a crear empleo local para
la produccion y gestion de la materia prima necesaria
para la generacion de energia. Estamos en un pais con
una gran riqueza forestal y agricola, y el aprovechamiento
industrial de esta riqueza es idonea para conseguir

una mayor independencia energéticay a la vez generar
empleos estables de futuro.

Otro importante elemento a tener en cuenta es la
estabilidad del precio de la materia prima en el tiempo,
en contraposicion con la mayoria de los combustibles
fosiles como el gasdleoy la electricidad. La evolucién del
precio de los pellets de madera y hueso de aceituna se
mantiene practicamente estable en los Ultimos 10 afios,
y la capacidad generadora de materia prima en el pais
permite ser optimista en el hecho de que esta estabilidad
se pueda mantener en un futuro.
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BIOCLASS iC 150-200

La caldera de pellets de 150 kW de potencia térmica Util, se sirve con un completo equipamiento para cubrir las necesidades
térmicas para edificios terciarios o con instalaciones centralizadas para calefaccidon y agua caliente.

Con este tipo de solucidn se reducen las emisiones de gases de efecto invernadero, cumpliendo asfi las exigencias normativas
en cuanto a obligatoriedad de aportacion minima de energia renovable en nuevas instalaciones o reformas.
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OPTIMA COMBUSTION:
CONTROL CON SONDA LAMBDA

El control continuo de la presion en el hogar y la calidad de

los gases de combustidn con sonda Lambda, permite calibrar
automaticamente la cantidad de combustible, consiguiendo asf
adaptarse a la calidad del combustible y las condiciones de la
instalacion.

De esta manera la caldera funciona siempre con la potencia
requerida y a los valores de combustion optimos.

Sonda
Lambda

{03} TRIPLE SEGURIDAD
" ANTIREVOQUE DE LLAMA

El triple sistema de seguridad asegura un aislamiento fiable
entre el siloy el guemador de pellets, lo que garantiza la
maxima seguridad contra el retorno de llama.

Un sensor de temperatura colocado en la entrada de

pellet interrumpe el funcionamiento de los motores de los
sinfines de alimentacion. Ademas, incorpora un sensor
capacitivo que en caso de acumulacion de pellet en la
entrada de combustible del quemador corta la alimentacidn
de pellet, y todo esto contando con una conexion
extinguible en el caso de detectar temperatura elevada en
la alimentacidn de pellet del quemador.
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SISTEMA DE LIMPIEZA
AUTOMATICA EN CONTINUO

Esta caldera incorpora una limpieza totalmente automatica,
tanto del sistema de transferencia de calor de los pasos

de humos (a través de un sistema de levas movidos por un
motor), como del propio quemador (mediante una base movil).

La limpieza automatica se realiza sin necesidad de parar la
caldera, con lo cual el servicio de la caldera no se interrumpe
en ningln momento, salvo que sea necesario por la regulacion

de temperatura o el control de la instalacidn.

SISTEMA DE ASPIRACION ACTIVO
INCLUSO CON LA LLAMA ENCENDIDA

El disefio de la cubeta cicldnica del sistema de aspiracion
permite el funcionamiento de éste incluso con el quemador
encendido. Ademas, la configuracion del sistema de
aspiracion sin hacer vacio en el propio depdsito de pellet,
evita el uso de actuadores y rotovalvulas haciendo una
caldera mas simple y robusta.




{05}

{07

GRAN VOLUMEN DEL {06} BAJO MANTENIMIENTO QUEMADOR
CAJON CENICERO " CON CAMARA SEGMENTADA

El sistema de combustidn de pellet de la Bioclass IC 150

genera una cantidad de ceniza reducida, que acompafiado
de un cenicero compresor de gran capacidad, posibilita que
se tenga que vaciar el cenicero solamente de una a tres

veces por afio. , »
La camara de combustion segmentada reduce los costes de

La gran caja de cenizas integrada y conectada a la caldera mantenimiento, al permitir actuaciones localizadas tanto en
recoge la ceniza de hasta 7 toneladas de pellets. el mantenimiento preventivo como en el correctivo.

DOBLE SISTEMA DE (08} SISTEMA ANTIEMBALAMIENTO
ENCENDIDO = SIN SERPENTIN

El doble sistema de encendido es un sistema inteligente Las reducidas inercias térmicas debido a la gran capacidad
gue avisa si una resistencia ha llegado al fin de su vida de primario y la ausencia de elementos refractarios de

util y permite el funcionamiento de la caldera hasta que elevada masa, evitan la necesidad de refrigeracion por
esta sea sustituida. Este sistema también reduce el serpentin. De esta forma, se evitan consumos de agua
numero de arranques de cada resistencia prolongando innecesarios y se facilita la instalacion hidraulica.

significativamente su duracion. La combinacion de menos
tiempo de funcionamiento y la prediccidn de un fallo de
resistencia lo convierte en una solucion de fiabilidad
extrema.




SISTEMAS DE ASPIRACION

Ofrecemos una gran variedad de accesorios para conseguir la solucion 6ptimay el sistema de aspiracién que mejor se adapte
a sus necesidades. No es imprescindible que el silo de pellet esté situado al lado de la caldera, puesto que pueden superarse
distancias de hasta 25 metros y 6 metros de diferencia de altura.

SISTEMA DE CARGA CON SINFIN DE ALIMENTACION DE 3 METROS

El sistema de vaciado del silo con sinfin
se adecUa al espacio disponible ya gue es
modular.

Se ofrecen prolongaciones de 0,5 my 1m
ajustando la longitud del mismo hasta
adaptarse a las dimensiones del silo.

.

SISTEMA DE CARGA CON 4 BOQUILLAS Y CONMUTADOR AUTOMATICO

La solucion de aspiracion con 4 boquillas
de succiony el conmutador automatico
ofrece una gran flexibilidad, aprovechando
al méximo el espacio disponible. El
disponer de un conmutador automatico
hace que no requiera mantenimiento,
permitiendo una comodidad méxima.

0




SISTEMA DE CARGA CON 8 BOQUILLAS Y CONMUTADOR MANUAL

La solucion de aspiracién con
8 boquillas de succiény el
conmutador manual ofrece la
maxima flexibilidad, pudiendo
colocar las boquillas donde
se desee y adaptandose
perfectamente a cualquier

geometria de silo.

SISTEMA DE CARGA CON SILO TEXTIL

Se ofrece una gama de silos textiles de
distintas medidas y capacidades.

La gama de silos textiles de Domusa
Teknik esta disefiada de forma que ofrece
una instalacion muy sencilla'y con un
mantenimiento minimo.

Para las instalaciones con un silo textil,
ofrecemos como opcidn el kit vibrador,
asegurando un vaciado del silo 6ptimo.




FSQUEMAS DE INSTALACION

Instalacion con
1 depdsito de inercia

ttr 1

Instalacion con
2 depositos de inerciay ACS

1l

Instalacion con
2 depdsitos de inercia con
retorno invertido y ACS

e

Instalacion en cascada con

3 depdsitos de inercia y retorno invertido

Instalacion con
2 depositos de inercia

Instalacion con
2 depdsitos de inerciay
retorno invertido

Instalacion con
3 depdsitos de inerciay
retorno invertido




DIMENSIONES
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DIMENSIONS .
(mm) IC: Ida calefaccion
A B c D E F G H | RC: Retorno calefaccion
BIOCLASSIC150 1800 : 15851050 : 15451440 : 1415 {1290 {1530 1730 SH: Salida de h}Jmos
V: Toma de vaciado
BIOCLASSIC 200 | 1875 | 1880 | 1355 | 1650 | 1555 | 1515 | 1390 | 1615 | 1815 TP:Toma purgador

EQUIPAMIENTO

EQUIPAMIENTO BIOCLASS IC 150-200

1. Quemador (desmontable)

5. Depdsito de reser

va

2. Sistema automatico de carga de pe

llet

6. Sensor de presion de agua

3. Cajon cenicero

7. Sensor de presion

de aire

4. Sistema de autolimpieza paso de humos

MODELO BIOCLASS IC 150 | BIOCLASSIC 200
Potencia calorifica nominal (P,) kw 145 198
Rendimiento a potencia maxima % (PCl) 92,1 94,9
Potencia Util minima (P, kw 43,4 59,2
Rendimiento a potencia minima % (PCI) 941 93,4
Clasificacién (segun EN 303-5) Clase 5 Clase 5
Presién maxima de funcionamiento bar 3 3
Temperatura max. de funcionamiento oC 80 80
Temperatura max. de seguridad °C 100 100
Contenido de agua litros 202 285

Tiro minimo chimenea mbar 0,10 0,10

Tiro maximo chimenea mbar 0,20 0,20
Alimentacion eléctrica 230 V~, 50 Hz, 10A i 230 V~, 50 Hz, 10A
Diametro salida de humos mm 200 200
Temperatura minima de retorno °C 450C 450C

Peso (neto) Kg 752 1.080

OPCIONES

Control climatico E26VVS

Sistema de alimentacion y almacenamiento

Kit anti-revoque llama

Kit hueso de aceituna 150

Control de cascada MC

Deposito de inercia BT

Kit Gateway BIOCLASS IC 150/200

Kit hueso de aceituna 200

ESPECIFICACIONES

MODELO POTENCIA UTIL RENDIMIENTO A POTENCIA CARGA | RENDIMIENTO A CARGA | VOLUMEN DE AGUA EN | CLASE DE EFICIENCIA
kW POTENCIA NOMINAL PARCIAL PARCIAL CALDERA ENERGETICA
% kW % L
BIOCLASS IC 150 145 92,1 434 94,1 202
BIOCLASS IC 200 198 94,9 59,2 93,4 285

"



2OMUSA

DIRECCION POSTAL

Apdo. 95
20730 AZPEITIA
(Gipuzkoa) Espafia

FABRICA Y OFICINAS

BO San Esteban, s/n.
20737 ERREZIL (Gipuzkoa) Espafia

Tel.: +34 943 813 899

domusateknik@domusateknik.com
www.domusateknik.com

ALMACEN
Atxubiaga, 13

BO Landeta

20730 Azpeitia
(Gipuzkoa) Espafia

CERTIFICATION
1SO ‘ 1SO ‘ 1SO
9001 114001145001
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